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TURKEY

iC DENETIM KONTROLLERI

1. Depodaki Boyalarin Ters Cevrilmesi:

- Depoda bulunan boyalarin dogru yonde depolanmasi ve ters ¢evrilmis olup olmadidinin kontrol.
2. Depodaki Agilmis Bekleyen Boyalarin Karigtirilmasi:

- Depoda acilmis bekleyen boyalarin homojen bir sekilde karistiriimasi ve kalitesinin saglanmasi.
3. Depodaki Boyalarin Son Kullanim Tarihlerine Gore Ayristiriimasi:

- Depoda bulunan boyalarin son kullanim tarihlerine gore diizenlenmesi ve stirekli kontrol edilmesi.
4. Depodaki Boyalarin Stok Miktarlarinin Takibi ve Tiiketim Plani Yapilmasi:

- Depodaki boya stoklarinin diizenli takibi, tiketim planlarinin yapilmasi ve stok seviyelerinin
kontrol.

5. Depo Boya Raf Diizeni Temizlik ve Emniyetin Kontrolii:

- Depo igindeki boya raflarinin diizeninin saglanmasi, temizligin yapilmasi ve emniyet standartlarinin
kontrol.

6. Depo Dis1 Agik Alanda Paletli-Paletsiz Bekleyen Boyalarin Kontrolii:

- Depo disinda, acik alanda bulunan paletli veya paletsiz boyalarin diizenli kontroli ve givenligin
saglanmasi.

7. Satin Alinan Teklifteki Birim Fiyati ile Faturadaki Birim Fiyatin Karsilastinlmasi:

- Satin alinan malzemelerin, teklifte belirtilen birim fiyatlari ile fatura Gzerindeki birim fiyatlarinin
karsilagtirilmasi ve uyumsuzluklarin tespiti.

8. Satin Alinan Boyalarin Numune Boyali Plakalar Hazirlanarak Tarafsiz Laboratuvarda ISO 12944'e
Gore Testlerin Yapilmasi:

- Satin alinan boyalardan numune boyali plakalar hazirlanarak tarafsiz bir laboratuvarda ISO 12944
standartlarina uygun nem, korozyon, UV ve yapisma testlerinin yapiimasi.

9. ilk Siparis Sonrasi Satin Alinacak Kalitedeki Boyalarin Hacimce Kati ve Yogunluklarina Gore
Maliyet Mukayese Tablosu Yapilmasi ve Maliyeti En Uygun Boyanin Segilmesi:

- Ik siparis sonrasinda satin alinacak boyalarin hacimce kati ve yogunluklarina gore maliyet
mukayese tablosu yapilmasi ve en uygun maliyete sahip boyanin secilmesi.

YUZEY TEMIZLIiGi YAG-TOZ-HADDANE PULU GORSEL KONTROLU

1. Yiizey Piiriizliiliik Gorsel Kontrol (Kumlama SA2,5 Mekanik
Temizlik ST3):

* Yizey purizlilugunin gorsel kontrolu, kumlama islemi igin
SA2,5 standartlarinda, mekanik temizlik icin ST3 standartlarinda.
2. Yiizey Piiriizliiliik Cihaz Olgiimii (Kumlama SA2,5 30-40 Mikron
Asinma):

« Yiizey purizliligunin cihazla ol¢imu, kumlama sonrasi 30-40
mikron asinma kontroli.

3. Yiizey Tuz Miktan Cihaz Olgiimii (Bresle Test):

« Ylizeydeki tuz miktarinin cihazla ol¢limdi, Bresle testi
uygulamasi.

4. Yiizey Sicakhigi Cihaz Olgiimii:

* Yiizey sicakliginin cihazla ol¢iimi, islem sirasinda uygun sicaklik
kontrol(.

5. Hazirlanan Astar-Primer Viskozite Olgiimii (Din-Cup):

* Hazirlanan astar ve primerin viskozite kontrold, Din-Cup ile
olcim.

6. Hazirlanan Sonkat-Top Coat Boya Viskozite Olgiimii (Din-Cup):
* Hazirlanan sonkat ve top coat boyanin viskozite kontroll, DinCup ile dlglim.
7. Primer-Astar Boya Yags Film Olgiimii (Yas Film Taragi):

* Primer ve astar boyanin yas film kalinliginin 6lciimd, yas film
taragi kullanilarak.

8. Primer-Astar Kiirleme Sicaklik ve Bekleme Siiresi Kontrolu
(Teknik Biilten):

* Primer ve astarin kirleme sicakligi ve bekletme stiresinin
kontrold, teknik bilten standartlarina gore.

9. Primer-Astar Kuru Film Kalinlik Olgiimii (Mikron Cihazi):

* Primer ve astarin kuru film kalinh@inin élgimi, mikron cihazi ile.
10.Primer-Astar Boya Yapigma Testi (Cross-Cut Test Kiti):

« Primer ve astar boyanin yapigsma testi, cross-cut test kiti
kullanilarak.

11.Primer-Astar Boya Yapigma Testi (Pull Off Cihazi):

* Primer ve astar boyanin yapisma testi, pull off cihazi kullanilarak.
12.Top Coat-Sonkat Boya Yas Film Olgiimii (Yas Film Taragr):

* Top coat ve sonkat boyanin yas film kalinh§inin 6lgimd, yas film
taragi kullanilarak.

13.Top Coat-Sonkat Boya Kiirleme Sicaklik ve Bekleme Siiresi
Kontrolu (Teknik Biilten):

* Top coat ve sonkatin kirleme sicakligi ve bekletme siresinin
kontrold, teknik bulten standartlarina gore.

14.Top Coat-Sonkat Boya Kuru Film Kalinlik Ol¢iimii (Mikron Cihazi):
* Top coat ve sonkatin kuru film kalinh@inin 6lgiim, mikron cihazi
ile.

15.Top Coat-Sonkat Boya Uygulama Sonrasi Gorsel Kontrol (AkmaA¢ma-Tozuma V.B):
* Top coat ve sonkat boyanin uygulama sonrasi gorsel kontrold,
akma, agma, tozlanma gibi unsurlarin incelenmesi.

16.Top Coat-Sonkat Boya Uygulama Sonrasi Dip Kose Kestirme
Kontrolii:

* Top coat ve sonkat boyanin uygulama sonrasi dip kose kesim
kontrold.

17.Top-Coat Boya Yiizey Parlaklik Gloss Olgiimii (Glosmetre Cihaz):
* Top coat boyanin ytizey parlakhginin ol¢imi, glosmetre cihazi

ile.

18.Top-Coat Boya Yiizey Renk Sapmasi Gorsel Kontrol (RAL
Katalogu):

+ Top coat boyanin ytizey renk sapmasi kontroll, RAL katalogu
kullanilarak.

19.Top Coat Boya Yapigma Testi (Cross-Cut Test Kiti):

* Top coat boyanin yapisma testi, cross-cut test kiti kullanilarak.
20.Uretim Alanindaki Boya Kabin ve Uygulama Kontrolleri:

* Malzemelerin kimyasal temizliginin yapilip kirden ve yagdan
arindiriimasi.

« Kumlama sonrasi ylizey purizltliglnin ve tuz oraninin
olcllmesi.

+ Kumlama sonrasi boya asamasina gegim siresinin ol¢llmesi.
* Boyama siireci sartlarinin kontroli (dis hava sicakhgi, parganin
sicakhgi, ciglenme sicakligi, nem).

* Boya sonrasi yas ve kuru kalinlk élglimu.

« Kiirlenmenin olgiim.

» Son kat sonrasi boya tutunmasinin kontroli (cross-cut yapisma testleri)



